LEGENDA

Gruppo frigo in pompa di calore bivalente . .
condensato ad aria Valvola motorizzata a due vie proporzionale Unita di trattamento aria
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 220.2 a bordo UTA PN16 DN100 kV 143 (piano prlmO:“bz'i_nchHIaanQIO)
potenza frigorifera 523 kWf Q= 41,4 Mc/h Stabilimento "R" Q = 65.000 Mc/h
potenza assorbita totale 181 kWe
potenza termica 503 kWt - Servomotore per aria esterna Serranda di ripresa aria, esecuzione
potenza assorbita totale 162kWe con ritorno a molla a bordo recuperatore motorizzabile, portata= 65.000 Mc/h
Gruppo frigo in pompa di calore bivalente Servomotore proporzionale aria di ricircolo Serranda di presa aria esterna ﬁ ﬁ ﬁ
condensato ad aria 3 a bordo recuperatore + Prefiltri G4
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 420.2 R fussi incrociati aria/ari - ; ; ; T ; ; ; ) ; ; ; ; T ; ; ; ) - : : ; T ; : : ) ; ; ; ; T ; ; ; ) - : : : T : ; ; -
potenza frigorifera 990 kWf ecuperatore a flussi incrociati aria/aria o =k ] == T - = = = - = =T T == T == Ty = = =T T =3 T o Sk e == Ty =T T T T i S Y \ e | cowe | cwoe | oo | \ewors | evwors |\ ewo |\ o | z —— & - 5 =N = - =) == Ty =y T o = - = T T =T Ty = Ty =T T e | evwme | evoe | eooe / et | et [\ o [\ eroe |
potenza assorbita totale 348 kWe j Servomotore serranda aria espulsa Rinnovo 30.000 Mc/h — = il R B il R N | i il W —{ J— —{ = ] Y~ L T - T il W T T il T il W W el B |
potenza termica 907 kWt - P _Ili_f,l’?z’o”a”rﬁmg,g‘//%’(r)'?/eu R = L S = > = — = s = = = = = = = — i = J P =N N = = P2 Y = J =
- rinnovo IN - o U.R.
potenza assorbita totale 297 kWe _ . T° rinnovo OUT 14,21°C/17,62% U.R. “&| |00 M |ﬂ . M |ﬂ | Cl 1l “4| |ﬂ - %| |#0
Gruppo frigo in pompa di calore bivalente Sonda di temperatura aria esterna Perdita di carico= 141 Pa @ r @ @ Al
@ condensato ad aria $"egszgﬁlrs?ich?§’|?\l42k()VyC /50% U.R. (| LH - L 1. [ - 1 A L. L. L.
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 420.2 Pressostato differenziale per intasamento T° espulsione OUT 5,69°C/100% U.R. = = = = = = i - - - -
potenza frigorifera 990 kvvf filtri Perdita di carico= 145 Pa C e
pOtenza assolrbita tOtale 348 kWe Funzionamento esﬁvo * * 0o o o = 0T 0 = = * * * * = oo o 1= * * : : B == ° ° B 2 = * * * * : : : :
polena trmiea 807 WL e Tiimovo N 330 50% U T =0 = == =4 | —
P @ Termostato antigelo a riarmo automatico -IF—’O rg]’?ozjllo ouT 271’2(7505/64% UR. = E [ — = = — = - . E = - - = |' — = = = -
erdita di carico= a T T T T T T A i T T
@ Predisposizione gruppo frigo in pompa di Recupero 44,49 kW ! ! 7 I U)—= ! ! ! ! ! ! 7 II ! I | ! ! ! !
calore bivalente condensato ad aria ; - T° espulsione IN 26°C / 38% U.R. [ —— [ [ —— [ —— I Y | D = = 5 [ ——
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 420.2 @ Sonda di temperatura limite mandata T espulsions OUT 30,43°C/100% U.R. : ! N O R = : : ! . r— : : | — |, O = : = — | : j I~ 5 : j = :
DI NUOVA INSTALLAZIONE Perdita di carico= 155 Pa AN AN = L @ AN AN AN AN VAN AN AN AN = % AN AN j;_@ AN AN AN L AN AN AN
@ (SSonIda di temperatura e;mbiente Serranda di espulsione con comando = = sXI L S sI =
3 i ; olo con supervisione ; : - == =
Unita di trattamento aria (UTA 1 -2 - 3-4) P motorizzabile, Q= 4.000 Mc/h o SN o o n DI NUOVA INSTALLAZIONE o 94 o g n I:P o = o A entrata acqua scambiatore utilizzo caldo (g 219,1 mm)
Stabilimento "O" Q =20.000 Mc/h Quadro sletirico di pot letor ‘ S MRS &8 S Y ARS] &8 = 3\ E R4
uadro elettrico di potenza con selettori, . - N= -+ S= + g z X - : : -
- : . trasformatori, spie, controllore a micro- Filtri a tasche rigide Classe F9 = = z Z 5 Z B uscita acqua scambiatore utilizzo freddo (2 219,1 mm) 99
Serranda di ripresa in alluminio con pale processore con uscita Mod Bus per con controtelai acciaio zincato
a profilo alare, meccanica di movimento sistema di supervisione o . @{: I @{: [ 'I‘ C entrata acqua scambiatore utilizzo freddo (g 219,1 mm)
con ruote dentate in ABS e guarnizioni di ’ Eatterla Id|ttraffr2<-3(édamer;;to hie N°8 T T D , biat i ldo (2 219.1 )
tenuta a garanzia totale intercettazione ; asso alette= 2,0 mm. Ranghi= uscita acqua scambiatore utilizzo caldo (o ,( 1 mm
della via geraulica. Sonda di temperatura da canale per comando Portata= 65.000 Mc/h | Q I *
Q = 20.000 mc/h serranda di by-pass recuperatore di calore T° IN = 35°C /JU.R. 50% 3 I b
- N o — .0 Y I -i J
Recuperatore di calore aria/aria a flussi TO OUT= 17,43 (E/ U.R. ?9% @ #\ Y I
@ Sezione filtri piani G4 EN779 incrociati completo di: T* acqua IN/OUT= 10/15°C
- prefiltri G4 EN779 Potenzialita= 700 kW | ]—J_@
- serranda di presa aria esterna :
@ Sezione filtri a tasche F7 EN779 Q = 20.000 Mc/h Separatore di gocce l Y ®
con griglia parapioggia, rete antivolatile e Batteria di . =
. post-riscaldamento e\ (@)
Batteria di raffreddamento/riscaldamento servomottore r()jljop()lr2|onaflle . it Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°4 Z V(&
tubi rame alette in alluminio passo 2,5 mm. - re.CLthera (;r?. I calore a Tlussi Incrociatl Portata= 65.000 Mc/h 51397 T I 8
Velocita attraversamento aria 2,5 mm. lgiészi?)rr?:/se%;g(;naé%aar/lg) Funzionamento invernale << -
; ; o = _R° 0,
funsranenio s, L . |
Aria OUT= 16°C 97% U.R Temperatura aria espulsione out =5,5°C T° acqua IN/OUT= 40/35°C —_————
Potenzialita= 246,94 kW Temperatura aria estemna = -5°C Potenzialita= 600 kW
: : _ . ° Temperatura aria rinnovo = 13,90°C
Alimentazione= acqua refrigerata 7/12°C Potenzialita =126.55 KW . ) 21397
Funzionamento invernale Efficienza = 69 55% ;)/Oegg{:tgrgxtépzos%lbuhﬁéﬁAN I = ;
- v o , = i -
A OUT= 258G 10,47% Portata = 20.000 Mc/h dP= 400/ 1132 Pa 2 | 0139,7
Potenzialita= 202,82 kW ‘EoienIza;tinstalla_taz= fg%%lr(\\llvv g . —— — - y
Alimentazione= acqua 45/40,84°C Trasmettitore di temperatura PT100 ad Al(i)rh i%(’)\a/?;f/_soﬁi(z , ' ‘ ' @ 22x1,5 inox 316L Pressfitting
: : : immersione, 4-20 MA per visualizzazione ’
Separatore di gocce in propilene temperatura mandata alla UTA in PLC Sonda d b DN250 l I l
¢ : onda di temperatura ambiente o 273 9 273 o 273 o 273 2 219,1
Ventilatore di mandata PLUG-FAN (Solo con supervisione) (Solo con supervisione) — T @b <]i] - - - = - - >t
Q= 20.000 Mc/h Trasmettitore di temperatura PT100 ad DN250 2 273 2 273 2 273 2 273 2 219,1
Prevalenza utile= 200 Pa immersione,4-20MApervisuaIizzazione |_?L|[><]|.l__ _— e e e . . . e e —— . e e e e —— —— — — — — — _--I______________4.___________ --I__________<__________ _--I_____________ __(____________l
E()or:eirrlsgr\t/:rnt”atore =11kW temperatura mandata alla UTA in PLC. | i | I
(Solo con supervisione) o 273 @ 273 0 273
Vasca di raccolta condensa e scarico | @ = ® = = .—I I I
installata internamente alla pannellatura — . DN250 |
(quindi coibentata) realizzata con lamiera noeBBT gy @RS — — ST . E DY Y T </ By R T <. E DD —
di acciaio inox AlISI 304 di sp. 12/10 mm. disfiato YYYY 4
YYYY
Punti di
SViotameTid S S — e — —— — —— — — — —
l I
S @ S @ @ | | ——————a e |
A aria recuperatore ia - recuperatore spirazione afia - aria recuperatore dspirazione afia A aria recuperatore ia
espulsione _() te espulsione _(:) ald bient espulsione _() Id bient espulsione _(:) t &
esterna . esterna o plfele] elml=li=l S8 esterna o (el =Ll S8 esterna e N .
20‘0_00 ma/h a carico 20‘0_00 ma/h a carico 20'0_00 ma/h a carico 20‘0_00 mq/h a carico I @ I I : @ O jﬂ\ I I _I A entrata acqua scambiatore
o 850 L Ditta aspirazione o 850 - Ditta aspirazione o 850 L Ditta aspirazione o 850 o L Ditta aspirazione I I L TV ‘-.I I I I I I ? I I I I 2 139,7 lato recupero
TT TT J TT J TT ® 2 ® o5 by by b b - _ _
d §| cgl ‘EI @ g "Rl’l gl gl %I gl I _I B uscita acqua scambiatore
mandata aria o 850 mandata aria o 850 mandata aria o 850 mandata aria o 850 > I I J. J. J. I I I o S S| Q.I. Q.I. Q.I. &.I. Q.I. Q.I. I I | @ 139,7 lato recupero
in ambiente 2 850 in ambiente @ 850 in ambiente @ 850 in ambiente 2 850 K— £ 3 g 3 £ 3 gsd 2 S 3 g S S 81 — <= — . " C uscita acqua lato utilizzo unita
~_| % % % ' ' ~_| 1 I E % E ||| g Z %m % % % % % % =l I i I con pompe
< T T T < T T T T T T T OoF
i ventilare aspiragione i - i ventilaf®re aspira@ione I s ventilafre aspira@ione I i ventilare aspiragione I - 5 I I I I I 5 I I I I D entrata acqua lato utilizzo unita
- da présse a carjco B - da présse a carjco B S da présse a carjco B = da présse a carjco ] © ' 2 © = @ con pompe
~ = . . . . o > . . . . ~ = . . . . = = . . . r 3o O ™ o
- F’ Di#ta di aspirazigne aria espulsa da - F, Di#ta di aspirazigne aria espulsa da - #, Di#ta di aspirazigne aria espulsa da - F, Di#ta di aspirazigne aria espulsa da < I I % :g I I I < % g 2 600 I I I
collegare alla g(850 collegare alla g collegare dlla g collegare alla g(850 £ b bt 2 s . £ i = ,
. aspirazione all'aspirazione . aspirazione all'aspirazione . aspirazione all'aspirazione . aspirazione all'aspirazione Te) @ I (TEI < N o= oo I I I Te) ” o= oo I I
dell'estrattore dell'estrattore dell'estrattore dell'estrattore X PR @ 2 ¥ comvogato X 2 ¥ camvogliato
% o 850 % @ o 850 % @ % @ , o 850 o - 0 406 o YM | | 13 > 0 406 o YM | |
u | | | | - s a N [3“ N [3,]
— IVI] £\ '_| '_|
©) ©) l o) o) l ©) o) l o) o) {DP) l I g 2" [~ I I I 32" . I I
W W = = ~ ‘ ALLACCIO ALLE LINEE 1/2 > b > e
A q (o] fe)) [e)) [e)) s>} [ = = 3 = ) [ = ) -~ =) -~ =)
| | | ! : Y + o & 3 3| \ewers \ewors |\ coos \ cves | cwos
\ | | | 2 1| ¢ (s A SERVIZIO CAPANNONE °;| o &l @ ‘sl ‘;: =
A 0 = o
@ 900 plenum @ 900 <= plenum & 900 <= plenum @ 900 <= / A : plenum PRESSE ESISTENTE I I 8 8
A X nq/ Z b
100 | || = = A D
K
~ - N 5
A Y | | 2 600 | | | | | @ 600 I I A
i o o | |
' o o]
! 3 © I I I I I I r L 1
11 i B 11 i B 11 i B 11 o T AVA MR A R 2 2l | TR LEr | 8 TERE R 2
= = alla rete s s = alla rete
t pd pd pd pd pd
@ @ ‘ \_@ ‘e- E ﬂ219,1 I I I AT nT T YDNZS I I I I I Dﬁ) T [ Ry T YDNES I I — EI
: 'ﬂ | G _ <220 ] | I | @ :B @ :E | | | I | @ o
l_ — 7 — 7 valvola d
}@ ' ‘ 7 NS taratura
Ivol @, ) @,
l | << | l l I I &g I I I I : : . £\ DN8o I I
\ I @ ® Ea;;‘aégra I A A A A I I
Rttt || |1 | d | ¢ | @
. | I A | | i i | | | | | :SZI =Xl sXl Xl ¥l s 3 ]
@1 B WOy B T N e BT L M MO o A
; | ALLAg/(;IOoLcJ;TENZS U G Y N C | : sy s St U T 0| | | g O
UFFICI/SP LIATOI oF 0o ox b= F OF oF o= S
v v v \V/ v v v v v v v Q) -O
@ Unita di trattamento aria 8q;|: 1—_| - ;_I - A I I I I I I I B © -.%
(piano primo: banchi+lavaggio) p 21 2 @ 273 @ o 273 @ —| B @ @ 600 @ @ 600 o .2
Stabilimento "R" Q =60.000 Mc/h 2 X{j N I a N I ‘gl - I - I - I - I I W S I I % o 2
al w o : S -l o ™
I I 1 I . ) 9y 9 sl 2, 2 - = 5 €
Serranda di ripresa aria, esecuzione T X N Nl Sonvegiato N @»@_E ngﬁﬁé’im I I @ = oL oL oL oL o= Scarico 3| « I Y I a9 I © o o o o= g= Scarico OO0 mm
motorizzabile, ortata= 60000 MC/h * ' alla reie alla rete (=} < g < I IS convogliato Q () Q Q - Q o Q < I canvogliato O O
p & 29 Oy wd g DRGNS L T/ d h 9 % vl e . 7 W oo || 888
Serranda di presa aria esterna 8 m & & Y & 8 Y ‘m e e - - - ov Y ‘ = = = - % Y m ) 8
+ Prefiltri G4 = I < @ < £ = I I N _ _ _ A PLC ' 0 = a =
Recuperatore a flussi incrociati aria/aria e I @ I I ' & 2] 2 2 o I ps . ps ps 8 '8 9
Rinnovo 60.000 Mc/h Q a &Y o\ o\ - ~ - -
Funcionamenlo vemale SFIATI A v A SFIATI | - 2 88,9 | - _ | _| o 88,9 N N s s | | | I | Ciess o Q « § L eas DN150 O DN150 51683 ® g 'aEJ
rnnnovo 1IN - o U.N. o 139,7 o0 139,7 o0 139,7 P - - [ e [ e |—(— prd
T° espulsione IN 17°C/50% U.R. [><I — -— —l— — e e e e e e e — —)— — e e e e e e eE— e eE— G S e S CE—— e— -— —l— — e e e e e eE e e, e S — — l — :* — e e e e e e e CeEE G e — -— —l— — e e e e e eE e e EE— eE— S e— e— -( — e e e e e e e e e e e | — —Ig— E 88 I I I I 2889 J I I I I = < IHDHHGH < -6 :
T° rinnovo OUT 11,61°C / 21,2% U.R. — — _——,—— e, —— e e e e e | — e . e e —_— e e e e e e — e —— e e — e e — e e — e —— — — — o
T° espulsione OUT 3,8°C/100% U.R. |_'1| T} g < 2139,7 > 2 139,7 > 2139,7 I,_ |_E.—| I (M) Y _ _ ‘_I 1_| I I |
Perdita di carico lato rinnovo= 198 Pa | M Valvola di I valvoladi ! | A @ o =) o o I I 2 219,1
Perdita di carico lato espulsione= 203 Pa X bilanciamento A bilanciamento X I _ & by &I & I_)_ — e c— — B S . B _)_QEM_ —_— — I I_ — — — — A
Secipere S f Mo ron i1 I @y @ @ : : U i i o 1 1| | | o
Valvole svuotamento - - svuotamento 7] [] s (%] , 7] [4] s
T°rinnovo IN 35°C / 50% U.R. di sfiato linea ol o I linea  \anole I I - 7 | l | 2 : - ¢ 219,1 > : 0 219,1 > v
T° espulsione IN 28°C/50% U.R. al « di sfiato a &
T? rinnovo OUT 29,87°C / 67% U.R. ol sl e R R N ——————— 22191 __ LINEE RAFFREDD. 02191 3 | ; 3 J 0 2191 02191 I 0 219,1 ®) NOTA BENE:
T° espulsione OUT 33,13°C/37% U.R. OLIO PRESSE '_ — e —— —— —— — — — — — — i — | l |_$9_____<__’_____________’_4_______’_ o L . R
Perdita di carico lato rinnovo= 224 Pa 219.1 2191 2191 @ | | @ | I | Tutti i fine linea saranno dotati di valvola
. . . - - i . [%] ) [%] s %] s 219.1 b3 b3 | ] N
Perdita di carico lato espulsione= 222 Pa Unita di trattamento aria - = = ‘ o , < 9 9 > 0 219,1 0 219,1 > 0 219,1 > . .
Recupero 103,07 kW (uffict, bagni e spogliatol) tva|v?|a$ < | | < I | di taratura (tra mandata e ritorno),
. . abilimento = 4. c Ivola di aratura - - . . T .
Serranda di espulsione con comando —‘.l IDN250 bilanciament @ 273 2 273 8 273 DN80 2 273 x | 2 273 2 273 | % 2 219,1
motorizzabile, Q= 60.000 Mc/h Ventilatore di ripresa tlpO PLUG-FAN — | c— s — —(— — —— —— — — — — * — — c— — —— — — — — — — — — C— — — — c— — — — — — — — — — C— — ’. ——— — — — — — — — — — c— — c— — — c— —)— ——— — — — — — — — — — — C— — — — — — — — — — — — — — — — — — — )— — — — c— c— —[ — — — *— -ﬁ — —i — — — c— —)— — —— — — — c— ] — —— — — — ’ — — — —' ——ﬁ — c— —l l— — — — — —( VaIVOIa LUG con flangla cieca e pontl dl Sflato
portata aria = 4.000 Mc/h dP= 300 Pa m I I I N N — i
Filti a tasche rigide Classe F7 Velocita rotaz. rom./max = 1.734 RPM [ Xj -« 22 -l -l -2 | - BY | BT ] <22 02191 o 02191 o e con valvola riportata ad altezza uomo, con
@ con controtelai acciaio zincato pot. installata= 2,1 kW | , | | | | Y | I Y £ C punti di drenaggio convogliati in linea di scarico
potenza elettr. ass.= 0,84 kW valvola di 273 273 273 273 I i | L 219,1 219,1 219,1 "G-J‘ )
Batteria di raffreddamento alim.= 400V/3f/50Hz dapcarel e | — ______»i_____________.__l__ — e — — — —————— 3 —— —— — — — — — — | — —_— — e —— — —— 3 —— . ——— — — — — — — — — — N — e —— —— — — — ———— —— — — — i s s e e | o | e e —_— e e | = — R R e e ————— Ll — = T E
Funzionamento estivo R ) flussi i iati aria/ari | l,_ — — I I 1_ T I I -?' 6 ; E
Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°10 ecuperatore a flussi incrociati aria/aria DN250 @ 273 @ 273 @ 273 @ 273 o 273 5!
Portata= 60.000 Mc/h Rinnovo 4.000 Mc/h 138 Pa ValvoIeXX X < — I — I — — I — — I << — | —— | c— - > 2 219,1 > 2 219,1 2219,1 > @ 219,1 > ° o ]
T° IN =29,87°C /U.R. 67% Funzionamento invernale disfiato YYYY od ol o o od o~ O o Qe O O o Qe Qe O o o == Lo-I- 0 ,_OJ- T 5 b
T° OUT= 15.26°C/ U.R. 100% T° -5°C / 80% U.R.—->13,33°C/18,75% U.R. lIYYdY o n © n D7 B o n o n L © 0 n o n o e © n 1D n g e © n © n © n © n 0 -8 o
T° acqua IN/OUT= 10/15°C Perdita di carico= 138 Pa unti di zf zlflz)/f] z zfl zllz/f] z Z I zfzl/f| z z I z I z/f| z I ; ‘ ] N ; ‘ ] N .
Potenvialita= 663 kW Recupero 24,54 kW e oOFoe=oeF° oFoe=0oF° OF o=0Fo OF o=o0Fa OFeFeFe prefievo X_ﬁ s prefievo X_ﬁ s o < i
Funzionamento estivo I I I I T Z DN50 Z DN50 )
Separatore di gocce T°35°C/50% U.R. -->26°C /50% U.R. I I I I |l;|;l|- Iz |l;l;l|- L o E
Espulsione 4.000 Mc/h 160 Pa I | I | I | I | | | IX okt IX okt <5
Perdita di carico= 153 Pa . .
Batteria di post-riscaldamento , , N°3 elettropompe esistenti -1 = =l = I -a%h | | 1 &.L COMMITTENZA E INNOVATIVE SOLUTIONS sri :
Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°4 Serranda di espu_IS|one con comando @ N°3 elettropompe di nuova fornitura I I I @ I @ © gl © clgl —E)%ilé T l;;l l;;ll' _I!)BNT(% lgzl l;;ll- SO PROPONENTE: oo e oo st ENTE:
Portata= 60.000 Mc/h motorizzabile, Q= 4.000 Mc/h (di cui N°1 di scorta) I I I I ® Q a ° vt I% X_| taratora 41122 Modena (MO)
_llfyllvﬁ/onﬂngfotg//avsr ”2"’;/}?/ Serranda aria esterna con comando @ Elettropompa di SCORTA I I — = = = = — I I = - = = e — I I T = = = .= I I = - = - .= I I § MITSUBISHI CHEMICAL] MITSUBISHI CHEMICAL ADVANCED MATERIALS sri C
=11, R 0 . ; Elettropompe di circolazione acqua 7/ 7 /7 / & Piazza Della Repubblica, 5
T° OUT= 31,34°C/ U.R. 6% motorizzabile, Q= 4.000 Mc/h refrigerata alle utenze > S ) b Y Y @ 4% ADVANCED MATERIALS| 50121 Miano (MI) omune
T° acqua INJOUT= 40/35°C Portata = 200 Mc/h @ Bf[< cE I @ < I @ g ||< o > UK I A A 2 o CP.C. s Y di
Polenzaia” 400 il 2 colle lsse G4 metporpeFUTURE ||| SR N o I £ B R gt L] 1=®k £ o 2 di Modena
Calpeda mod. NMS 100/200B 37 kW 2 poli LN CUCLCLCLCED s N R LN CUCCCCCCEED N CUCCCCCCCED 7/1 s I I 41122 Modena (MO)
. . . F = I Y I B — Yy Y I e I B B . I I —
Ventilatore tipo FILUG-FAN Filtri a tasche rigide Classe F9 e tors tavorar immvanti elettric | CEEEEEE e - | EERERREERERES | CEEEEEEE e | CEEEEEEEEEEEEEEES -
portata = 2x30.000 Mc/h trotelai iaio zincat (fornitura inverter impianti elettrici) CLLLCL CLLLCCLED 1 CLLLCLD CLLCCLED CLLCCL CLCCCCED CLCCCCD CLCCCECD I AMPLIAMENTO DEL COMPARTO INDUSTRIALE PRODUTTIVO CPC-MCAM
dP= 400/ 1187 P con controtelal acclalo zincato CLCLCL CLCLCCELD CLCLLCL CUCLCECLED CCULLCLD CCULLCCCD CLCLCCD COOCLCCD
- a o . . I I Iy Y I I I [y Y Y I I I I B I Iy I Y B AI SENS' DELL'ART 53 DELLA L R 24/2017
*Potenza installata= 2x18,5 kW Batteria di raffreddamento N°3 elettropompe esistenti I R CCECEEEEN AT D) = I e I N W B W —— R WA N i @ M NS A = : N
Pot. elettr. ass.= 2x12,54 kW Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°8 N°3 elettropompe di nuova fornitura . s |I> CCLCCECbnoCborrDy S |I> O CoonbCbr ooy o P CCCCCECroneoiee S > CCLCECbnoCborrDy I I - REALIZZAZIONE DI NUOVO FABBRICATO PRODUTTIVO "L" DESTINATO A LAVAGGIO -
Alim.= 400V/3f/50Hz Portata= 4.000 Mc/h (di cui N°1 di scorta) Elettropompa di SCORTA I » &([K CCCCCCCCCEEECDD I 2 &K CCCCCECCECECED I 24K CCCCCCECCErED o I o[ CLCECCCECEEECED 7/
T°IN = ° R. o) Elettropompe di circolazione acqua 3 / I 6/ B © 3 / [ © 3 / [ © 3 / I ©
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Ventilatore tipo PLUG-FAN Gruppo di condizionamento circuiti motorizzata con servocomando elettrico DN65 UDIO ARCHILINEA S.RL.
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dP=400/1132 Pa contatore emettitore di impulsi Mod. WK20 = ARCHITETTONICO  ING. GIULIO RIMINI stuoio archiiNga SR.L. SINDACO GIANCARLO MUZZARELLI
Potenza installata= 2x22 kW stazione di dosaggio pre-assemblata Valvola a farfalla tipo LUG PN16 DN200 o 76,1 D10 INGEGNERI ASSOCIATI DALLARLFREGNI
Pot. elettr. ass.= 2x16,08 kW VMS-MF1010-120V-2V motorizzata con servocomando elettrico == :EHI@I— STRUTTURE ING. DANILO DALLARI s wozoneniassoc v RUP ING. BARBARA NEROZZI
Alim.= 400V/3f/50Hz vasca di contenimento VAS 120 ON-OFF, a 220 volt, micro di fine corsa DN65 ELETTRICO ING. GIUSEPPE CAPODIECI stupioeLeTTROPROGETT!
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@ Sonda di temperatura ambiente (vedere M-02.02_00 rif. N°32) MEC-ANTINCENDIO  Per.Ind . PAOLO BURANI stupoauRassocer
(Solo con supervisione) GEOLOGO DOTT. GEOL. FRANCESCO DETTORI DISEGNATORE: arch. Carla Chiarini

ACUSTICA RESPONSABILE: geom. Adriano Larocca

E vietato I'uso di copie non autorizzate di questo disegno, nonché qualsiasi riproduzione, parziale o totale, e qualsiasi forma di trasmissione a
concorrenti o a terzi senza previa autorizzazione scritta. (Prescrizioni di legge vigenti per la tutela del diritto di proprieta intellettuale e industriale).
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